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as steigende Interesse an

groflen Motoren-BHKW

kann Geschiiftsfithrer Frank

Peetz bestitigen: .Ende
2010 sind drei von uns geplante in-
dustrielle BHKW-Anlagen mit elek-
trischen Leistungen von jeweils zwei
Megawatt in Betrich gegangen, ein
weileres Zwei-Megawatt-BHKW ist
im Bau.” Die von Peetz 1999 mitge-
griindete Midiplan GmbH & Co. KG
in Bietigheim-Bissingen bei Stuttgart
hat von Beginn an BHKW fiir Indus-
triebetriebe geplant und gebaut, doch
den Durchbruch hat erst das 2008 no-
vellierte KWK-Geseltz gebracht. .Der
KWK-Zuschlag, der seit Anfang 2009
auch fiir den eigengenutzten Strom
gewihrt wird, macht es maglich, dass
sich die BHKW-Investition in einem
fiir die Industrie akzeptablen Zeit-
raum von zwei bis vier Jahren amor-
tisiert”, erkliirt Peetz.

Hoher Gesamtnulzungsgrad
ist entscheidend

Um eine so gute Wirtschaftlichkeit
zu erreichen, muss aber die Anlage
nach der Wirmegrundlast ausgelegt
werden. ,Die von uns gebauten Indus-
trie-BHKW werden um die 7000 Voll
laststunden im Jahr betrieben®, sagt der
Midiplan-Geschiitsfithrer. Die zweite
Voraussetzung fiir den dkonomischen
Erfolg ist die hohe Effizienz der KWK-

Frank Peetz:
JInzwischen gibtes in
der Industrie immer
melr Investoren, die
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Heimliche Stars

Gasmotoren-Blockheizkraftwerke der Megawattklasse sind Spitzenreiter der
Effizienz, der Flexibilitdt und der Wirtschaftlichkeit. vONJAN MOHLSTEIN

Entwicklung zu mehr EHfizienz: Gasmotoren-BHKW der Megawattklasse

Anlage. ,Dabei kommt es nicht nur
auf den elektrischen Wirkungsgrad des
Motoren-BHKW an, sondern fiir den
Ertrag ist ein hoher Gesamtnutzungs-
grad entscheidend”, fasst der Planer
seine Erfahrungen zusammen,

Dass beide, der elektrische und
der thermische Wirkungsgrad, bei
den Megawatt-Maschinen deutlich
erhoht wurden, sei der .langsa-
men, aber stetigen Optimierung der
Motoren” durch die Hersteller zu

Stahlwirmetauscher zum Korrosi-
onsschutz siandardmiflig aufl 120 °C
ausgelegt wird, liisst sich im zweiten
Abgaswiirmetauscher aus Edelstahl
eine deutlich tiefere Abgastempera-
tur erreichen. ,Bei den druckaufge-
ladenen Magermotoren wire eine
Riicklauftemperatur im Heizungs-
kreislauf unterhalb von 35 Grad
Celsius notig, um tatsdichlich einen
Kondensationsbetrieb zu erzielen,
was in der Praxis kaum zu realisieren
ist”, relativiert Peetz. Aber auch bei
durchaus realistischen Riicklauftem-
peraturen von 60 bis 70 °C ist wegen
des hohen Anteils an frei werdender
filhlbarer Wirme die zusiitzlich nutz-

bare thermische Leistung beachtlich,
so dass sich die Zusatzinvestition
sehr schnell bezahlt macht.

Stromsteuer bremst
industrielle KWK

In einem aktuellen Industrie-BHEW-
Projekt im siiddeutschen Raum sind
die Planer noch einen Effizienzschritt
weitergegangen. Dort nutzt eine elek-
trisch angetriebene Wiirmepumpe

in der Schweiz durchaus iiblich ist, in
Deutschland aber noch selten ein-
gesetzt wird, erreicht eine sehr hohe
Gesamteffizienz. Allerdings wird dies
durch eine lingere Amortisationszeit
bezahlt. .Inzwischen gibt es auch in
der Industrie immer mehr Investoren,
die nicht nur ans Geld denken, sondern
auch ihre CO,-Bilanz im Auge haben”,
freut sich Peetz. Wenn die Klimabilanz
mitbewertet wird, dann lohnt sich
die zusitzliche Wirmepumpe auch
wirtschafilich, denn die gleiche CO.-
Einsparung kisst sich mit anderen
MaRnahmen, zum Beispiel durch bes-
sere Wirmedimmung von Gebiuden,
nur mit hoheren Kosten erreichen.

Den Effizienzgedanken be
schrinken die Planer nicht
nur auf das BHKW: ,Man muss
zuniichst priifen, wo Energie
eingespart werden kann, bevor
eine KWK-Anlage eingebaut
wird.” Die Schwachstelle in vie-
len Unternehmen sind zu hohe
Heizwasserriicklauftemperatu-
ren in .historisch* gewachse-
nen Wirmeversorgungen, die
den Betrieb eines BHKW stren

meverteilung reduziert und eine
ausreichende Versorgung auch
derVerbraucher am Ende der Lei-
tung sichergestellt werden. Eine
abgesenkte Riicklauftemperatur
hebt schlieRlich auch den Wiir-
menutzungsgrad des BITKW an.
Im Wettbewerb der KWK-
Technologien sieht Peetz das
Motoren-BHKW vorne: ,Im Leis
tungsbereich zwischen 1 und
5 MW haben wir immer wieder
auch Gasturbinen durchgerech-
net, aber nur wenige gebaut.”
Diese lohnen sich nur, wenn die
gesamic Wiirme als Dampf beno-
tigt wird. Ansonsten sprechen die

Kraftwerksplanung
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hoheren elektrischen Wirky
de und die niedrigeren spez
Investitionskosten fiir den \
nungsmotor; lediglich bei d
tungskosten hat die Gasturl
Nase vorn.

Nicht zufrieden ist Peetz
gesetzlichen Rahmenbedin
KWK wird in Deutschiand
kompliziert gemacht.” Die
Regelungen - wie Anmeldu
Hauptzallamt zur Energi
erstattung, Zulassung bei
fiir die KWK-Firderung, Bl
Genehmigung fir BHKW ab
elektrischer Leistung - sc
Investoren ab. Noch fataler w
aus, dass eigengenutzte Stro
gungsanlagen nur bis zu ¢it
tung von 2 MW von der Stro
befreit sind. Wird die Leistung
iiberschritten, muss der ges:
zeugle Strom besteuert wer
laut Peetz gewerbliche KWK-
zwischen 2 und rund 5 MW
schafilich macht: ..Erst bei
Leistungen kompensieren d
geren spezifischen Investitio
den Steuernachteil.”

Aus fir
T24-Stahl

er hochwarmfeste
sioll 7CrMo - der d:
T24 triigt - sollte der!

zu wirkungsgradsteigernden
temperaturen oberhalb vor
sein. Fiir die Unternehmen,

nicht nurans Geld verdanken. Doch auch die Midiptan- auch noch die Strahlungswirme des wiirden. Schon deshalb helfen zeit in Deutschland Kohlek

denken, sondern Ingenieure helfen nach: ,Wir riisten  Motors und des Generators sowic die die Midiplan-Ingenicure dem bauen, kiinnte nun der neue {
die BHKW grundsiitzlich mit einem bei 40 *C anfallende Niedertempe- Betreiber dabei, die Heizkreis- Debakel werden.

atch ihre CO»-Bilanz zweiten Abgaswirmetauscher aus, raturabwirme der zweiten Stufe des liufe hydraulisch zu optimieren. Undichte Schweifinihte

im Auge haben* um moglichst viel Wirme heraus- Gemischkiihlers. Diese Kombination Damit koénnen Pumpenergie Rohren sind erstmals im M
zuquetschen.” Wihrend der erste  des BHIKW und der Wirmepumpe, die eingespart, Verluste bei der Wir- am Kessel des 790-MW-5ic

blocks in Duisburg-Walsum
worden, den die Hitachi Powt
(HPE) als Generalunternel
die Essener Steag und ihrex
dsterreichischen Partner EV
hat. Als Ursache fiir die aufy
Spannungsrisskorrosion
te die HPE zuniichst das Bi
Rohre. Doch auch der Austa
3000 Schweilnihten f{iiln
zum Erfolg: Wiihrend des
Versuchs der Inbetriebnal
erneut Risse entdeckt woi
nach Auskunft der Steag .
Schadensbilder der Spann
korrosion zeigen®.

Da das Ritselraten iiber die
sursache andauert, hat sich de
fiir eine Radikalkur entschit
Steag beabsichitigi, im Vet
bereich des vorhandenen Kt
Werkstoff T24 auszutauschen,
ein Unternehmenssprecher al
von E&M. Hiecrfir sei eine d
technische Planung erforde
derzeit durchgefiihrt werde.
merzielle Inbetricbnahme w

deutlich verschieben. Ob dic
rung bis zu zwei Jahre betrag
wie der Spiegel berichtet ha
der Sprecher nicht kommenti

Der Umbau des Kessels ka
Basis der erteilten Genels
erfolgen, ist man bei Steag i
Dariiber werde aber die zusti
zirksregierung entscheiden.
Genehmigungsverfahiren neu
werden miissen, sehe Walsun
ungewissen Schicksal entgeg

Wir unterstiitzen Sie bei der Planung,
beim Genehmigungsmanagement und
bei der Offentlichkeitsarbeit in allen
Phasen der Projektumsetzung.
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